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NORMA ALEMANA 


Abril 1991 


Tolerancias generales 

Medidas de longitudes y de ángulos, ‘arma y posición 
No para nuevas construcciones 

General tolerances of linear and angular dimensiorts 
and general geometncal tolerances; inactrve for new design 
Allgemein tolerancen; Lángen und Winkelmasse, Form una Lage 
Nlcht tür Neukonstruktlonen 


DIN 

7168 


Sustituye a 

DIN 7168 Parte 1/05.61 

y 

DIN 7168 Parte 2/07.86 


No para nuevas construcciones! Para éstas son válidas DIN ISO 2768 Parte 1 y Parte 2 Véase 
también apartado 1 y Aclaracior>es. 


1 Objeto 

ff' 3 , T™ 3 ®* 61 Se0U ' r t ' aciendo comprensibles y legibles los numerosos dibups exrstentes en los o ue 
son citadas ^tolerancias generales según DIN 7168. y el advertir al usuano de esta mrma que^aínl^ 
construcciones deben ser empleadas DIN ISO 2768 Parte 1 y Pane 2 . ’ q P nuevas 

2 Campo de empleo 


NOTA DE LA EDICION ESPAÑOLA 

Para el resto de la norma se remite a 
DIN 7168 Pane 1/05.81 y DIN 71 68 Parte 2/07.86, 
dada lo invariabilidad y por lo tanto validez de su contenido 
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CD 621 .753.1 tóZI .7*621 .9*74 *. kj 


Tolerancias generales 

MedidasMongitudinales y angulares 


D I N 

7168 

portel 

Sustituye * 1 * 
edición 10.79 


No para nuevas construcciones! Para éstas son válidas 
DIN ISO 2768 Partel y Parte 2. 

Véanse también el Apartado 1 y las Aclaraciones. 

1 Objeto 

Sata norma sirve para simplificar los dibujos. Fija tolerancias ge- 
nerales para medidas longitudinales y angulares de acuerdo con cuatro 
grados de precisión. Mediante la selección de un determinado grado de 
precisión, se tendrá en cuenta la precisión correspondiente que resul 
te usual en los trabajos de taller. 


Cuando se necesiten tolerancias menores o mayores, o cuando las mis- 
mas resulten más rentables, deberán indicarse individualmente en el 
dibujo. 


2 Campo de aplicación 

Las tolerancias generales a las que se hace referencia en esta norma 
pueden aplicarse para piezas fabricadas con arranque de viruta w o 
mediante un proceso de conformación w , siempre y cuando no existan 
otras normas para tolerancias generales fijadas para procedimientos 
especiales de fabricación. 

Se aplicarán las tolerancias generales para longitudes y ángulos en 
aquellos casos en los que ae remita a la presente norma dentro de 
los dibujos o documentación correspondiente (p.e. en condiciones de 
suministro) según lo dispuesto en capítulo 4. 

Si se hubieran fijado tolerancias generales especiales en otra* nor- 
mas (váase página 3) , deberá hacerse referencia a la misma dentro 
del dibujo o de la documentación correspondiente. Si dentro de la 
documentación sobre fabricación se hiciera referencia a varia* nor- 
mas para tolerancias generales, se aplicará en lo* casos dudoso* pa- 
ra medidas longitudinales o angulares aquella norma que establezca 
la tolerancia mayor. 

Para una medida entre una superficie no mecanizada y otra mecanizada 
de una pieza en bruto (p.e. pieza en bruto de fundición, pi**a esa 
kruto de forja, para la que no se haya fijado ninguna tolerancia es- 
pecial, se aplicará la tolerancia general fijada en la norma corres- 
pondiente para piezas en bruto, siempre y cuando dicha tolerancia 
sea la mayor. Para una medida entre dos superficies necanlzsdaa se 
aplicará por principio la tolerancia general fijada según DIN 7168 
parte 1 . 

La documentación sobre fabricación, en la que se indiquen medida* 
longitudinales o angulares sin señalar las tolerancia* particulares 
correspondientes (exceptuando las medida* auxiliares), se considera- 
rá incompleta si no se hace referencia en la misma, o se hace refe- 
rencia de forma insuficiente, a las tolerancia* generales. 

Las tolerancia* generales de esta norma sirven para: 

a) medidas longitudinales (p.e. medidas interiores, exteriores, de 
interrupciones , diámetro, medidas de separación (váase tabla l)) t 
radios de redondeado y alturas de chaflanes (biselados) (váa*e 
tabla 2) ; 

b) medida* angulares (váase tabla j) , tanto medidas angulares indica- 

das como medidas angulares que usualmente no se indican (p.e. án- 
gulo de 6 ángulo con lados poligonales Iguales) ; 

- c ) “editlx* longitudinal es y angulares que se originan al me can i ser 
pieza* ensamblada*. 

1) Conceptos sobre procedimientos de fabricación, váase DIN 8^9 O. 
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DIN 7168 parta 1 . n 


2 


c) 


¿^2. Las tolerancias generales de esta norma no sirven para: 

a) medidas longitudinales y angulares para las que se indiquen de 

forma individual las tolerancias; a 

b) medidas longitudinales y angulares, con respecto a las cuales se 
remita en loa dibujos o en la documentación correspondiente a 
normas sobre otras tolerancias generales (vóase página 3); 

paríe a J)r* 11±are8 ^ ** entr ° Pinteáis (véase DIN L 0 6 

d) pedidas teóricas encuadradas dentro de un rectángulo según DIN 
718 ¿í parte 1 (medidas de referencia); 

e) medidas angulares dentro de divisiones de círculos; 

f) coordenadas . <3“<> ?°™n eisteca. de 

B> ^ír d “.aaaf ltUdlílale " 7 angUlar " <3“» »• originen ai en.acblar o 

3 Tolerancias generales 
3.1 M edidas longitudinales 

Tabla 1 • g i;f! rentila ° euperio rea e inferior., rara medida. longitud!- 
nales, excento rnd-fo« rt» . ír . , . : 


Grodo de 
precisión 

OS’) 

hosto 

3 

mós de, 

3 

hosto 

6 

más de 
6 

hosfo 

30 

iferenc 

mós de 
30 

hosto 

120 

os en 

más de 

1 20 
hnstoi 

<.00 

irn por 

mas de 

LOO 

hastoi 

1000 

o medí 

más de 
1000 
hoste» 

2000 

dos ñor 

mós de 
2000 
hosto 

<•000 

ninoles 

. 

mas de 
<.000 
hosto 

8000 

en mm 

mas de 

8000 

hosto 

12 000 

mós de 
12 000 
hosto 

16 000 

mós de 
16 000 

hosto 

2 0000 

f (fino) 





± 0-2 

±0,3 

±Q5 

éOfi 

* 

— 



__ 

m ( rnediono) 

±0,1 





±0,8 

±1,2 




a 

± 6 

g ( basto ) 


Mj 


±0,8 


±2 

±3 

□S 



B 

± 8 



SI 

±>,s 

± 2 

±3 

BM 


±8 


US 

m 

1) Para medidas nominales inferió 
diferencias directamente en la 

res a 

raedi 

0,5 nxn s 
da nomina. 

a indicará 
L. 

m la* 



^ bl * radio, de redondea- 

7 alturas de biseles (incllnaciteesl 


<f±ado de precisión 


D±ferenciaa on 11X11 para medidas nominales en nra 



°±tr - <*-' 

3»^ Medidas anguiare» 
dependencia de lí^medidas^ellS^de*! an ? ula:re8 se aplicarán con in- 

¡¡r=s= s^-e p S£fr- cu^r^^r^:: 

^ d ^:^ a no d L^:t la L 

-uperficies que d ° f °™ a de los ladoa ° 


onntlmíx 














































4 Designación o Indi cacionea en dibujos 

Cuando hayan de aplicarse las tolerancias generales según lo dispues- 
to en esta norma, deberá indicarse en loa dibujos, dentro del recua- 
dro previsto para ello, el grado de precisión elegido, p.e. para el 
grado de precisión "mediano* (m) : 

DIN 7 7 68 - a 

Si hubieran de aplicarse, además, las tolerancias generales para for- 
ma y posición según DIN 71 68 parte 2, entonces deberán afSadirae a la 
referencia que indica el grado de precisión segtin esta norma, la o 
laa referencias que indiquen el grado de precisión según DIN 7168 
parte 2. Para más detalles vóase DIN 7 1 68 parte 2. 

Pueden indicarse tambión las tolerancias generales según esta norma 
en forma de extractos de las tablas de la norma presente, poniendo 
en el dibujo la referencia de origen "según DIN 7168 parte 7". En 
dicho caso podrá prescindirás de la anotación que ha de hacerse en 
el recuadro correspondiente del dibujo. 


Normas citadas 

DIN k06 parte 2 Acotaciones en dibujos; reglas 
DIN 7768 parte 2 Tolerancias generales; forma y posición 
DIN 718^ parte 7 Tolerancias de forma y de posición; conceptos, in- 
dicaciones en dibujos 


Otras n posas 


Las 

DIN 

DTK 

DIN 

DIN 

DIN 

DIN 

DIN 


norma» siguientes contienen tambión tolerancias generales j 


1 680 parte 1 
7 68 O parte 2. 
7683 parte 7 
7 68k parte 7 
7 685 parte 7 

7686 parte 7 

> 687 parte 7 


Pieza* en i m i ta fundidas ; tolerancias generales y 

demasías d»'Taeeanizadoy-*generaIi.dades 

Piezas en bruto Tundldajiq sistema de tolerancias 

generales 

Piezas en bruto fundidas de acero fundido; tole- 
rancias generales, demasías rfe-~ meó anisad o 
Piezas en bruto fundidas de fundición maleable; 
tolerancias generales, demasías de meóanizado 
Piezas en bruto fundidas de hierro fundido con 
grafito esferoidal; toléremelas generales, demasías 
de mecanizado 

Piezas en bruto de hierro fundido con grafito la- 
minar; tolerancias generales , demasías de mecani- 
zado 

Piezas en bruto fundidas de aleaciones de metales 
pesados; fundición en arena, tolerancias genera- 
les, demasías de mecanizado 

— ; fundición en ccquilla , tolerancias generales, 
demasías de mecanizado 

— ; tolerancias de medida libre, fundición inyecta— 


DIN 7 687 parte 3 
DIN 7 687 parte U 
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DIN 77 68 parte 7, 


DIN 

1 688 

parte 

DIN 

7 688 

parte 

DIN 

7 688 

parte 

DIN 

6930 

parte 

DIN 

6930 

parte 

DIN 

6930 

parte 

DIN 

7526 


DIN 

8570 

parte 

DIN 

CD 

Ux 

-o 

o 

parte 

DIN 

3570 

parte 

DIN 

28005 

parte 

DIN 

58765 



Piezas en bruto fundidas de aleaciones de metal 
ligero; fundición en arena, tolerancias generales, 
demasías de mecanizado 

fundición en coquilla, tolerancias generales, 
demasías de mecanizado 

tolerancias de medida libre, fundición inyec- 
tada 

Piezas estampadas de acoro; piezas cortadas de 
productos planos, medidas y diferencias admisi- 
bles 

Piezas estampadas de acero; piezas curvadas de 
forma de productos planos , medidas y diferencia* 
admisibles 

Piezas estampadas de acero; piezas especiales para 
la construcción de vehículos; medidas y diferen- 
cias admisibles 

Piezas forjadas de acero; tolerancias y diferen- 
cias admisibles para piezas forjadas en estampa 
Tolerancias de medida libre para construcciones 
soldadas; medidas longitudinales y angulares 
Tolerancias de medida libre para construcciones 
soldadas; forma y posición 

Tolerancias de medida libre para construcciones 
soldadas; cordones a tope y angulares en las par- 
tes de construcción de aluminio 

^^ erenc l as admisibles para medidas sin indica- 
ción de tolerancia para recipientes; recipientes 
en general 

Diferencias admisibles para componentes ópticos; 
medidas sin indicación de tolerancia, defectos 
de material y de mecanizado 
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Tolerancias generales 

Forma y posición 


D I N 


7168 

parte 2 


No para nuevas construcciones! Para éstas son válidas 
DIN ISO 2768 Partel y Parte 2. 

Véanse también el Apartado 1 y las Aclaraciones. 


Sustituye a la 
edición 5.8l 


Las ediciones anteriores de estas norrias se publicaron como normas 
preliminares, ya que las disposiciones contenidas en las mismas de- 
bían comprobarse en la práctica. Este proceso de comprobación no 
se encuentra todavía concluido en su tctalidad; sin embargo puede 
apreciarse ya que, tomando como base una norma ISO sobre el mismo 
tema que se encuentra actualmente en preparación, será necesario in- 
troducir modificaciones , especialmente en 1c que respecta a los va- 
lores recogidos en tabla 1 . Véase al respecto DIN ISO 2768 parte 2 
(aún en proyecto). 


Teniendo en cuenta el estado modificado de las normas preliminares, 
hubo de eliminarse el carácter de norma preliminar de la norma pre- 
sente. 

Esta norma contiene tolerancias generales para forma y posición, ba- 
sándose en distintos elementos básicos de fijación de tolerancias: 

Sistema básico de fijación de tolerancias "nuevo" (principio indepen- 
diente): K 

Se aplican las tolerancias de medida, de forma y de posición según 
DIN ISO 8075, con independencia unas de otras (váase capítulo h) , 

Sistema básico de fijación de tolerancias "antiguo (condición de 
envolvente sin anotación en el dibujo): 

Las diferencias de forma se ven limitadas por las tolerancia de me- 
dida (vease DIN 77 67 aún en proyecto). 


7 Objeto 

Con esta norma se pretende lograr una simplificación en los dibujos. 
En la misma se fijan tolerancias generales para forma y posición en 
cuatro (sistema básico "nuevo" para la fijación de tolerancias) y en 
seis (sistema básico "antiguo" para la fijación de tolerancias) gra- 
dos de precisión. Mediante la elección de una clase de tolerancia 
determinada se tiene en cuenta la correspondiente precisión usual en 
los trabajos de taller. 

Caso de que resulte necesario fijar unas tolerancias de forma y de 
posición menores, c sea admisible y más rentable el fijar unas ma- 
yores, deberán indicarse individualmente según DIN ISO 7107. 

2 Campo de aplicación 

Laa tolerancias generales para forma y posición según esta norma se 
aplicaran para elementos de forma que resulten por arranque de vi- 
ruta. Es posible su empleo para elementos de forma originados de otro 
modo, necesitando, sin embargo, un examen especial, como fijar la 
precisión usual en el taller dentro de las tolerancias generales pa- 
ra forma y posición según esta norma. 

2 • 1 ^ as tolerancias generales para forma y posición según esta nor- 
ma sirven . 


cuando en los dibujos o en la documentación tácnica c orrespondi ente 
(p . e . en las condiciones de suministro) se remita a esta norma en la 
forma indicada en capítulo 6. Se aplicarán tanto para elementos de 
forma de las piezas con medidas libres como tambión para aquellas 
que lleven medidas con tolerancias individuales. 


continúa 
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/ * KOI L i 


J-E- 


2.2 

a) 

b ) 


Las tolerancias generales no sirven para 

en los que se indiquen individualmente las 
rancias de forma y de posición. 


elementos de forma, 
correspondientes tole- 


para los que se señalen dentro del dibujo o de la documentación 
técnica correspondiente la aplicación de otras normas con tole- 
rancias generales distintas para la forma y posición, 

que, de acuerdo con una indicación con res 
acabado hecho en los dibujos, no hayan de 
se mediante un procedimiento con arranque 


pecto al producto semi- 
realizarse o ejecutar- 
de viruta. 


No 


se íijan tolerancias generales para formas de líneas, de superfi- 
cie y de posición. 1 


Concentos 


Los 

en 


DIN n 7 t 82 naí?e a i tCler ^ ± T a rc de 7 d ® P° slcl<5n ®stán fijados 

DIN 7102 parte 7 y en DIN ISO 7101. 

— 3 - t9ma básico "nuevo" para la fijación de tolerancias 

Las tolerancias generales según el sistema básico "nuevo" se emplea- 
ran sólo cuando en el dibujo se haga referencia a DIN ISO 80lí? íü 
aplicara n las tolerancias generales para forma y posi- 
fnÍL de independencia de las medidas efectivas de los elemeítSs de 
deneídi pieza. Cada una de las tolerancias deberá mantenerse in- 

tollr í f " ' f° r ccnsi g uient9 » podrán aprovecharse también las 

tolerancias generales para forma y posición, cuando se trate de 8 le- 
mentos de forma con una medida máocima de material para todos los L- 
ta trat ® dS a J ustes » 3 ®rá necesario tener además en cuen- 

deníío ±< 5 ^K V ^ 1Vei ? t ® res trictiva, que deberá indicarse aparte 

o de los dibujos (veanse aclaraciones en el original de la ñor- 

ma / • 

!tíl Toleran cias generales para forma 

4,1.7 Rectitud y planlcidad 

1 pueden verse las tolerancias generales para rectitud y 
planicidad. Para la elección de la tabla se aplicará la longitud de 

tud í í ea i C ? r í e8P ° CUando se trate de tolerancias de rectl- 

tud, y el lado mayor de la superficie o el diámetro de la superfi- 
cie circular, cuando se trate de tolerancias de planicidad. 


Clase 
de to_ 
leras 
cia 

Toler; 

¿o'-ti.uuu y pi¿miciaaa 

incia general en mm para rectitud y planicidad para me- 
didas nomínalos en mm 

hasta 

6 

mas de 

6 

hasta 

—jo 

más de 
30 

hasta 

120 

más de 

7 20 
hasta 
400 

más de 
400 ' 
hasta 

7 000 

más de 

7 000 
has ta 
2000 

más de 
2000 
hasta 
4000 

más de 

4000 

hasta 

8000 

más de 
8000 

R 

A. 



0,02 

0,04 

0,07 

0,1 




S 


H'^-M 

“ 0,04 

0,08 

0,15 

K7QH 

0,3 

0,4 


s~mm a - --í 

0,025 

0,06 

0,12 

0,25 


K¡M 

0,9 

1 .2 

1 .8 


0 , 1 

-°| 2 g 

-9j3 

1 

— 

—2.1 5 




7 


La tolerancia general para la redondez es igual al valor numérico de 
^ aBC±a ? Sl dlamstro * P^o no mayor que los valores que se dan 
a-3-para la concentricidad (véanse aclaraciones en el original 
de la norma,/ . 

4 . 1.3 Forma cilindrica 

No se fijan tolerancias generales para la forma cilindrica. 

Observación» Si hubiera de aplicarse la condición de evolvente cuan- 
do se trate de ajustes con superficies cilindricas, deberá indi- 

ls ° 80,5 la madlda ■ > ' 1 ei eiaboi ° © • p - e ” 
continúa 
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DXN 77 68 oarte 2 , p 3 


~ » 2 Tele rancias generales para la r-osiciór. 
L . 2 . I Faralelismc 


La lititacicr. ce las diferencias ccr. respecte al paraieiisme se de- 
( C . _r£ d ! laa tolerancias generales para la rectitud c planicidad 
; ve ase párrafo ^.l.i; o de la tolerancia para la mecida de seoara- 
c_cr. ce _as lineas o superficies paralelas, según cual sea maye*- 
amoas. J * “ 

Ln este caso se tomara el más largo de les dos elementos de forma -■ 
me elemento de referencia. Si ambos elementos de forma tuvieran la 
mesma mecida nominal, podrá tomarse cualquiera de ellos como elemen- 
te de referencia. Si estas disposiciones relativas a los eleme-t-s 
de re : frene ia fueran inadmisibles por razones funcionales, será ne- 
cesario indicar individualmente la tolerancia de para' * 1 sn ~ serúr 
1 c dispuesto en DIN ISC 1 * 01 . ‘ ' * 

Coservacián: Si hubiera de aplicarse la condición de envolvente 
cuando se trate de ajustes con superficies de ajuste planas, en- 

de? C t?mh e í 5er ^ Índ:LCar ^ A 0 ^* DIN X Á C 8015 la raed±da acompañada 
del símbolo ®, p.e. 30® ó 30 h 7®. 

L.2.2 Perpendicularidad e inclinación 

i 1 ®;® fijado tolerancias generales cor. respecto a la perpendicu- 

* ^ y a la -nclinacion. En lugar de ellas, pueden emplearse las 

tolerancias generales para medidas angulares según DIN 7168 parte 1 
(vea se capítulo 6 ) . 

L. 2.3 Simetría 


2 pueden verse las tolerancias generales para elementos de 
ferma simétricos, aunque no para elementos de forma simétricos rota- 
tivos. Las tolerancias generales serán aplicables incluso en ame- 
líos casos en los que uno de los elementos de forma sea simétrico 
rotativo y el otro no. 

En tolerancias generales para la simetría se tomará como elemento de 
referencia el elemento de forma más largo. Este es aplicable para 
„cdcs los elementos de forma que puedan ponerse en relación entre 
si. Si ambos elementos de forma tienen la misma medida nominal, po- 
dra tomarse cualquiera de ellos como elemento de referencia. Si es- 
cás disposiciones relativas a los elementos de referencia fueran 
inadmisibles por razones funcionales, deberá indicarse entonces la 
slnetría de forma individual según lo dispuesto en 

Tabla 2. Tolerancias generales rara la simetría 

Clase de tcl erancia | Tolerancia de simetría I 


b.Z.b Coaxialidad 

Nc se han fijado tolerancias generales para la coaxialidad. La dife- 
rencia con respecto a la coaxialidad puede llegar, en casos extremos, 
a ser tan grande como los valores oue se dar. en tabla para 'a ccn- 
centricidad, dado que la diferencia de concentricíd^ se' hSla ¿le- 
graaa por la diferencia de coaxialidad y la diferencia de redondez. 
^. 2.5 Ccncentri'r-lHsH 


b.Z .5 Ccncentricidad 

3 .? U ® den verse las tolerancias generales para la ccncentri- 
cidad. .ratandose de tolerancias generales para 1a ccncentricí ad, se 
tomaran como elementos de referencia los puntos de apoyo, cuando les 
mismos hayan sido designados como puntos de apoyo. En caso ccr. raric, 
se tomara como elemente de referencia el elemento de forma ms :argo. 
Si ambos elementos de forma tuvieran la misma medida nominal. 00- 


cont: 






Editorial Palióla - Bilbao, Aportado 131. Reproducción prohibida 


drá tomar cualquiera de ellos cono elemente de referencia Caso de 
que estas dispos iciones relativas a los elementos de referencia fue 
ran inadmisibles por razones funcionales, deberá indicarse entonces" 
de forma individual la tolerancia de corcentricidad semin DIN ISO 
1101 • 

U. 2.6 Refrenta.de 

Las tolerancias para el refrentade están indicadas en tabla 3. 

Tratándose de tolerancias generales para el refrentado, se considera- 

de n desliz^en?r OS f referenci * P^os de apoyo c superficies 
de deslizamiento, siempre que se hayan caracterizado como tales. En 

caso contrario, puede servir como elemente de referencia cualquiera 
de los elementos de forma simétricos rotativos. quiera 


Tabla 3. Tolerancias generales para concentricidari 


refren t ad o 


Clase de tolerancia 


ITcrlerancia da concentricidad 


y refrentado 

II ü n 

o.i 

g.*2 

0. 5 


Sistema básico "antigüe 
Tolerancias de forma 


:)ara - a fijación de tolerancias 


las^if erenclas tlp ° d ® toler -“= i " de fo™ a , se d.li»itai-ín 

tcLÍ si Tiente' ^ ^ t01 — de ™,dide, de la 


cilindro 

/ 


cilindro 


foleronoa 
medida mín i me 


7 toleran, 
r ció —i 
toleran 
cío 


medida 

máximo 


cilindro 


jujero 


medido 

máximo 


Cilindro 


¡^tolerando 

-medida mini 
mo' 


Para ejes, la superficie 
del elemento de forma no 
deberá sobrepasar a la 
forma geométricamente 
ideal (cilindro) con la 
medida máxima (condición 
de envolvente). Además, 
la medida real no deberá 
quedar en ningún punto 
por debajo de la medida 
mínima. 

Observación: El cilindro 
con la medida máxima 
vendrá representado per 
«1 anillo calibre "pa— 


° 9 UÍ ero Para agujeros, la super- 

/ A// fíele del elemento de 

yv/ forma no deberá quedar 

%/V por debajo de la forma 

y/A\ geométricamente ideal 

yy// (cilindro) con la medida 

mínima (condición de en— 

1* . . volvente) . Además, no 

^-tolerancia , ' . ’ 

deberá sobrepasar la me- 

medidamini dlda rea l en ninguno de 
mo - los punto a la medida 

máxima. 

Observación: El cilindro 
con la medida mínima 
vendrá representado 
por el calibre macho 
"pasa" . 

c on t invía 


lolproncig| 
medida minim< 


medida 


‘toleran 

ció 


toleran I 
2 c«o 


mgdidq 
máx ima 


'medida mmi 
mo ~ 
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2 Tolerancias de posición 


2.1 Tolerancias de paralelismo 


Para las tolerancias de paralelismo sirven en sentido análogo las 
disposiciones de párrafo 5*^. 

5.2.2 Tolerancias de perpendi cularidad v de inclinación 

No se han fijado tolerancias generales con respecto a la perpendicu- 
laridad y a la inclinación. En lugar de ellas, pueden emplearse las 
tolerancias generales para medidas angulares según DIN 71 68 parte 1 
(vóase capítulo 6 ) . 

Observación: Según el sistema básico "antiguo" para la fijación de 
tolerancias, las diferencias con respecto a la perpendicularidad 
y a la inclinación deberán quedar dentro de las tolerancias de 
medida - según medición realizada dentro del sistema perpendicu- 
lar de coordenadas -.Sin embargo, dentro de la práctica indus- 
trial, dicha limitación ni se ha tenido ni se tiene apenas en 
cuenta, ya que raras veces resulta necesaria desde un punto de 
vista funcional y dado que su cumplimiento se puede comprobar só- 
lo con un trabajo relativamente grande. 

5.2.3 Tolerancias de simetría 


Para las tolerancias de simetría de elementos de forma de piezas, 
que no sean simétricos rotativos, servirán los valores de tabla 4. 
Estas tolerancias de simetría serán aplicables incluso en el caso 
de que entre los elementos de forma de la pieza puestos en rela- 
ción, sólo uno de ellos sea simátrico-rotativo y el otro no lo sea. 

Tabla 4. Tolerancias de simetría de elementos de forma de piezas 
-ue no sean slmjtrlco-rotativn.g " ' 


Clase de tolerancia 




A 

B 


C 


— , 2 _J 2 

1 ) Sirve preferentemente para la técnica 
de mecánica de precisión. 

Estas tolerancias de simetría pueden darse también cuando se trate 
de piezas con "medida máxima del material". 

5.2.4 Tole rancias de concentricidad y de refrentado 

Para las tolerancias de concentricidad de dos o más elementos de for- 
ma de piezas, simetricc-rotativos entre sí, así como para las tole- 
rancias con respecto al refrentado sirven los valores de tabla 5. 

Tabla 5. T o l eranclaa de concentricidad de elementos de forma simétri - 

co— rotativos ent re sí y toleranc ias de refrentado 



Clase de tolerancia 


Tolerancia de concentricidad 
y de refrentado 
mm 


0 ,C2 

0,05 

<VJ 

c72 


Sirve preferentemente para la técnica de me- 
cánica de precisión. 


Estas tolerancias de concentricidad pueden r 
do se trate de piezas ccn "medida máxima dr 


sentarse también cuan- 
’terlal",' no asi cuan- 
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DIN 7168 parts 2 , 


do se trate de las tolerancias de refrñnt-sHr, 

de refrentado deben mantenerse siemnro , . ’ ^ ^ e * as tolerancias 
medidas de longitud. srempre dentro de las tolerancias de 

£ »esÁKna.ción e indi cación en d<h,Moc de . f , lor3t , . 

gM^jfprma y posici ón Bn I f a ?- anejas generales 

gún DIN 7168 parte T - 1 tolerancias gene rales se- 

te ^ e IS^rimirá a ia e ^eíía . perales de DIN 71 68 par- 

P ira la -etra característica según DIN 71 68 parte 7. 

— ^ eI sistema b ásico "nu evo" Dara la a * , 

77 ~T ~ ~ - para la fijación de tolerancias; 


, uo ipieranciae; 

ci¿\^ ¡ S > ^ ra ¿\ 5 r . mad0 6n 61 dlbUj ° 36 rem±ta 3 laS tol.r«^ 

— Grad ° de P rec i^idn igual para forma y posición 
Bj emplo : 

, DIN 71 68 — m - S 

Numero de norma — p 

Clase de tolerancia m según DIN 7 1 68 oarte i 

d f toleran cia S según DIN 7168 parte 2 

para tolerancia de forma z de posición 

á^U¿ Clases d. tolerancia distintas para forma y posición 
Ej empl o t 

J DI2i 7168 - m S T 

Nümero de norma | -r*-i r 

Clase de í°j Sranc J a m DIN 7 1 68 parte 1 

ri“\ d f t0leraxicia S DIN 7168 par-te 2 

para tolerancia de forma P 

Clase de tolerancia T según DIN 7168 parte 2 
P 3 *" 3 tolerancia de posición 

~ ** el sistema nar, 1 , p ación de toleré», 

P D IN 71 68 - m . - C (anteriormente Cm-DIN 7168) 

Nümero de norma 

Clase de tolerancia ra 

según DIJT7168 parte 1 

Clase de tolerancia C 

segün DIN 7168 parte 2 



